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www.thingiverse.com

www.threeding.com

www.stlhive.com
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www.libre3d.com

www.stlfinder.com
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Logiciel de construction

Jusqu’à présent, vous avez déjà peut-être téléchargé des exemples de fichiers, voire déjà 
imprimé des objets à partir d’Internet. Si vous souhaitez cependant fabriquer vos propres 
idées et constructions, vous devrez en venir à un programme de construction, également 
appelé programme de CAO. Ce programme va vous ouvrir des perspectives énormes 
en matière de concrétisation de vos idées créatives. Avec Tinkercad et SketchUp Make, 
nous vous proposons deux solutions idéales pour les néophytes. Vous pourrez trouver 
d’autres informations, ainsi que des conseils et astuces, et des didacticiels concernant les 
programmes sur Internet ou sur youtube.com

Tinkercad 
Avec Tinkercad, les professionnels de la CAO d’Autodesk proposent une solution de 
fabrication Cloud facile à utiliser. Créez simplement votre compte d’utilisateur et c’est 
parti. La solution Tinkercad s’articule autour d’une palette d’outils, ainsi que de six formes 
standard, à savoir circulaire, parallélépipède, triangulaire, etc. Ces formes s’assemblent 
ou se désassemblent pour former des modèles 3D. Pour les néophytes, il s’agit d’une 
solution rapide, tandis que pour les connaisseurs, elle peut s’avérer déroutante. Pour 
autant, après quelques essais, on obtient rapidement de bons résultats. Les objets finis 
sont ensuite enregistrés au format STL et peuvent être imprimés dès qu’ils sont convertis 
en G-Code avec l’imprimante 3D fischertechnik.
www.tinkercad.com
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SketchUp Make 
SketchUp Make est un logiciel de conception gratuit (freeware) permettant de 
fabriquer ses propres modèles. Il est idéal pour les néophytes. Grâce à SketchUp 
Make, vous allez pouvoir créer ou modifier rapidement et facilement vos propres 
objets tridimensionnels. Les modèles finis peuvent entre autres être publiés sur 
Google Earth et Google Maps, ou être placés dans la galerie 3D sur Internet. Et si 
vos besoins augmentent, vous pouvez à tout moment opérer une mise à niveau 
vers la version Pro.
www.sketchup.com/
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Informations de sécurité

Lors de la manipulation de votre imprimante 3D fischertechnik, veuillez respecter 
les consignes de sécurité suivantes :

Supervision par un adulte 
L’imprimante 3D fischertechnik convient à une utilisation par adolescents de 
14 ans et plus. Veillez à surveiller les enfants de moins de 14 ans lorsqu’ils 
manipulent l’imprimante ! Avant tout, vous devez veiller à ce qu’ils n’avalent pas 
les petites pièces !

Extrudeuse/buse d’impression 
Attention : l’extrudeuse et la buse d’impression peuvent chauffer jusqu’à atteindre 
une température de 250 ºC (480 ºF). En cas de fausse manipulation ou de 
contact avec ces pièces, il existe un risque de brûlures graves ! Par conséquent, 
veuillez toujours laisser le couvercle de protection devant l’extrudeuse et la buse 
d’impression.

Pièces mobiles 
Lors de l’utilisation de l’imprimante 3D, veuillez respecter une distance suffisante 
afin que vos vêtements ou cheveux ne soient pas happés dans l’appareil. En 
outre, pendant son fonctionnement, veillez à ne pas pénétrer dans l’espace 
d’impression (lit d’impression, alimentation en matériau, axes X/Y/Z, etc.).
Attention : risque de blessures ! Ne faites jamais fonctionner l’imprimante 3D 
sans que les couvercles de protection prévus ne soient en place.

Filament 
Le filament PLA de fischertechnik a été tout spécialement mis au point et testé 
pour votre imprimante 3D. Celui-ci est disponible séparément en différentes 
couleurs auprès de la boutique en ligne. L’utilisation d’autres filaments peut 
se solder par une qualité d’impression médiocre ou un endommagement de 
l’imprimante. Il en découle l’annulation de la garantie et des droits correspondants !

Conditions d’utilisation 
Il est recommandé de faire fonctionner votre imprimante 3D fischertechnik dans 
une pièce fraîche et bien aérée ! Veuillez ne faire fonctionner l’imprimante qu’une 
fois son montage entièrement terminé !
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Dysfonctionnements électromagnétiques 
Si le fonctionnement de l’imprimante 3D est perturbé par des ondes 
électromagnétiques, elle peut reprendre un fonctionnement normal une fois 
la perturbation disparue. Il peut être éventuellement nécessaire d’interrompre 
brièvement l’alimentation électrique du contrôleur et la connexion USB, et de 
redémarrer le contrôleur.

Élimination en bonne et due forme 
Recommandations relatives à la protection de l’environnement : Les composants 
électriques et électroniques de ce kit ne doivent pas être jetés dans les ordures 
ménagères. Arrivé en fin de vie, ce produit doit être transmis à un centre de 
collecte spécialisé dans le recyclage des appareils électriques et électroniques. 
Cette information vous est fournie par la présence de ce symbole sur le produit, 
sur l’emballage ou dans le mode d’emploi.

Garantie 
La société fischertechnik GmbH garantit le bon fonctionnement de l’appareil 
conformément aux dernières avancées techniques. Nous nous réservons le droit 
d’apporter des modifications à la construction et à l’exécution de l’appareil, à 
condition qu’elles ne compromettent ni son fonctionnement, ni sa valeur, et ne 
peuvent pas donner lieu à des réclamations. Les défauts visibles doivent être 
signalés par écrit dans un délai de 14 jours après livraison. Sinon, tout droit de 
garantie est exclu. 

Il n’existe aucun droit de garantie concernant les défauts mineurs. Par ailleurs, le 
client ne peut qu’exiger une prestation corrective, c’est-à-dire une rectification ou 
une livraison de rechange. Le client peut au choix se retirer du contrat ou exiger 
une remise sur le prix d’achat si la prestation corrective échoue, en particulier, s’il 
nous est impossible de résoudre le problème dans un délai raisonnable, que nous 
le refusons ou que nous sommes en retard. La durée de garantie est de 24 mois 
à compter de la livraison. Nous déclinons toute responsabilité en cas de défauts 
découlant d’une utilisation inappropriée, de l’usure normale, d’une manipulation 
incorrecte ou négligente, de même que pour les conséquences de modifications 
ou de réparations inappropriées ou entreprises par le contractant ou des tiers 
sans notre accord. La garantie est régie par la loi allemande.
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Recherche des erreurs

Nettoyer la buse/tête d’impression
Au bout d’un certain temps, il peut arriver que la buse de la tête d’impression 
s’encrasse. Pour la nettoyer, déplacez la tête d’impression dans une position 
facilement accessible et chauffez la tête d’impression à 220 ºC. Faites très 
attention lorsque vous nettoyez la buse et utilisez une petite brosse en laiton.

Lit d’impression
Pour que le PLA adhère bien sur le lit d’impression, vous devez nettoyer 
ce dernier de temps en temps avec un nettoyant pour vitres. Si le support 
d’impression autocollant, appelé « Buildtak » est usé, il peut sans problème être 
remplacé en passant commande auprès du service fischertechnik chargé des 
pièces détachées.

Impossible de mettre l’imprimante sous tension
Vérifiez si le connecteur du bloc d’alimentation fourni est raccordé au contrôleur.

L’imprimante s’arrête pendant le processus d’impression
Veuillez vérifier les points suivants : Alimentation électrique, câble USB de 
raccordement au PC, erreur dans le G-Code.

Transport du filament
L’extrudeuse ne transporte pas le filament lors du contrôle manuel. Cette 
fonction n’est active que si l’élément de chauffe de la buse est activé et que la 
température nécessaire est atteinte.

Le filament n’adhère pas au lit d’impression
Si le filament n’adhère pas sur la plaque d’impression lors de l’impression de 
la première couche, cela signifie que la buse d’aiguille de la tête d’impression 
est trop haute au-dessus de la plaque d’impression. Si le filament est imprimé 
totalement à plat ou ne réussit même pas à sortir de la buse, la buse d’aiguille 
de la tête d’impression est trop enfoncée. Dans les deux cas, vous pouvez ajuster 
manuellement la hauteur pendant l’impression en corrigeant légèrement vers le 
haut ou le bas l’axe Z sur les roues dentées de la chaîne d’entraînement (sans 
ouvrir la chaîne). 
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Résultats d’impression médiocres
Forme : Si la forme de l’objet d’impression ne correspond pas à la géométrie 
prédéfinie (par exemple, un cylindre qui n’est pas rond), le problème peut être 
dû à du jeu au niveau de l’axe X ou Y qui, en cas de changement de sens, peut 
fausser les résultats d’impression. Veuillez régler les axes de manière à éliminer 
tout jeu (voir la notice de montage).

Surface : Si le filament s’écoule de manière irrégulière ou n’est pas correctement 
acheminé, le problème peut être dû à une buse encrassée (voir plus haut) ou à 
un filament humide ou trop vieux. Veillez à ce que le filament soit entreposé au 
sec (de préférence dans un sac en plastique avec un petit sachet de dessiccatif) 
et utilisé en moins d’un an. Si le filament est humide, vous pouvez le faire sécher 
une heure dans un four à env. 40 ºC.

Que faire si les résultats d’impression sont erronés ? 
Dans ce cas, le problème est dû à un axe Z grippé et ne se déplaçant pas 
facilement vers le haut. Pour résoudre le problème, vérifiez si l’axe Z a été monté 
conformément à la notice de montage (vérifiez sa souplesse de fonctionnement 
et au besoin lubrifiez-le avec la graisse fournie).

 
Incorrect Correct
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L’extrudeuse fait du bruit et le pignon saute
La buse d’impression est peut-être encrassée ou obstruée. Nettoyage, voir plus 
haut.

Aucune connexion au contrôleur
Vérifiez que le bon port COM est sélectionné dans les paramètres de l’imprimante. 
S’il est correct, veuillez fermer le logiciel de l’imprimante 3D Print Control et 
débrancher l’alimentation électrique, ainsi que le câble USB du contrôleur. 
Patientez ensuite quelques secondes avant de rebrancher l’alimentation électrique 
et le câble USB, de relancer le logiciel de l’imprimante et de rétablir la connexion.

Questions/réponses

Si vous rencontrez un problème qui n’est pas mentionné ici, aidez-vous de nos 
questions/réponses pour sa résolution. Vous les trouverez à la page  
www.fischertechnik.de/3DPrinter-FAQ
En outre, le service fischertechnik, disponible à l’adresse info@fischertechnik.de, 
se tient à votre disposition.


