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P la c a  a d a p t a d or a  24 V  
En cada módulo de fábrica hay una placa adaptadora para la conexión con el PLC, cuya 
estructura es la siguiente: 
 
 

 

                                 V1 V2 V3 V4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

R e q u is it os  d e l s is t e m a  P L C  / s is t e m a s  d e  c on t r ol: 

Si en lugar de un PLC SIMATIC S7-1500 se utiliza otro controlador como, por ejemplo, un 
Arduino, hay que asegurarse de que se cumplen los siguientes requisitos. 
-Interfaz con la placa adaptadora compatible con 24 V. 
-Tiempo de ciclo  de 10 ms como máximo 
 
  

Relé para  
bidireccional  
Motores 

Cabezal de 17x2 pines para conexión 
PLC (ST1) 

Terminales para conexión  
PLC (alternativa a ST1)  

Abrazaderas 
para  
Vál l   

Cabezales de clavija para modelo de 
conexión 
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A s ig n a c ión  d e l c a b e z a l d e  17 x 2 p in e s  (S T 1) p a r a  la  c on e xió n  d e l P L C :  

 Abrazaderas 
 +24V (actuadores)  1  2+24V  (sensores) 
 0V (GND)  3  40V (GND) 
 I1  5  6I2 
 I3  7  8I4 
 I5  910I6 
 I71112I8 
 ... 1314 ... 
  1516  
 Q11718Q2 
 Q31920Q4 
 Q52122Q6 
  Q72324Q8 
 ... 2526  ... 
  2728  
  2930  
  3132  
 GND3334GND 
 

A s ig n a c ión  d e  la s  ta r je ta s  a d a p t a d or a s  p a r a  la s  e s t a c ion e s  in d ivid u a le s :  

 

Almacén de gran 
altura 
(HBW) 

Succión de vacío 
pinza (VGR) 

Tratamiento 
estación (MPO) 

Línea de 
clasificación 
(SLD) 

Estación de 
sensores con 
cámara (SSC) 

R1/R2 
Cinta 
transportadora  Vertical  Corona giratoria  -  

R3/R4 Horizontal  Horizontal - - Altura de la cámara 

R5/R6 Vertical  Corona giratoria  Corredera del horno  - Girar la cámara 

R7/R8 Outrigger  - Pinza  -  

V1 - - Vacío  Esputo blanco   

V2 - - Fregaderos  Expulsión rojo   

V3 - - Puerta del horno  Azul expulsión   

V4 - Vacío Deslizador  -  
ST 
(Modelo) 20 pol. 16 pol. 20 pol. 20 pol. 10 pol. 
ST 
(Modelo) 14 pol. 10 pol. 20 pol. 14 pol. 14 pol. 
ST 
(Modelo)     10 pol. 
ST1  
(SPS) 34 pol. 34 pol. 34 pol. 34 pol. 34 pol. 
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M od u la c ión  p or  a n c h u r a  d e  im p u ls os : 

Los motores controlados bidireccionalmente se conmutan mediante relés y se 
alimentan a través de 24 V (actuadores) o a través del terminal PWM asociado. 

Los puentes se encuentran aquí en la placa adaptadora 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 Almacén de gran 
altura (HBW) 

Succión de vacío 
pinza (VGR) 

Puesto de 
tratamiento (MPO) 

Línea de 
clasificación 
(SLD) 

Estación de sensores 
con cámara (SSC) 

PWM 1 Cinta 
transportadora 

Y(Vertical) Corona giratoria - no utilizado -  - no utilizado -  

PWM 2 X(Horizontal) Z(Horizontal) - no utilizado -  - no utilizado -  Altura de la cámara 

PWM 3 Y(Vertical) X(Girar) - no utilizado - - no utilizado -  Girar la cámara 

PWM 4 Outrigger   Ventosa (horizontal) - no utilizado -  - no utilizado -  

 
A s ig n a c ión  d e  lo s  p u e n te s  P W M : 

Puente a la izquierda: PWM seleccionado, el motor se invierte mediante relé y  
alimentado con tensión a través del terminal PWM asociado 
Jumper derecho: Alimentación a través de +24V (actuadores), el motor se puede invertir 
con relé 
 
 
 
 
 

53 
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Planos de asignación de los módulos de fábrica 
P la n  d e  a s ig n a c ión  d e  la  v e n t os a  

 
Nº de 
terminal 
(ST1) 

Función 
 

Designación 
 

Terminal 
PLC 

Dirección E/S 
S7-1500 

Nombre de la variable 
S7-1500 

1 Alimentación (+) Actuadores  24 V CC    
2 Alimentación (+) Sensores 24 V CC    
3 Alimentación (-) 0V    
4 Alimentación (-) 0V    

5 
Interruptor de referencia 
vertical I1 DI1.6 %I1.6 

IX_VGR_RefSwitchVerticalAxis_I1 

6 
Interruptor de referencia 
horizontal I2 DI3.6 %I3.6 

IX_VGR_RefSwitchHorizontalAxis_I2 

7 
Gire el interruptor de 
referencia I3 DI3.7 %I3.7 

IX_VGR_RefSwitchRotate_I3 

9 
Impulso vertical del 
codificador 1 B1 DI6.0 %I6.0 

IX_VGR_EncoderVerticalAxisImp1_B1 

10 
Impulso vertical del 
codificador 2 B2 DI6.4 %I6.4 

IX_VGR_EncoderVerticalAxisImp2_B2 

11 
Impulso horizontal del 
codificador 1 B3 DI6.1 %I6.1 

IX_VGR_EncoderHorizontalAxisImp1_B3 

12 
Impulso horizontal del 
codificador 2 B4 DI6.5 %I6.5 

IX_VGR_EncoderHorizontalAxisImp2_B4 
13 Codificador de giro Pulso 1 B5 DI6.2 %I6.2 IX_VGR_EncoderRotateImp1_B5 
14 Codificador de giro Pulso 2 B6 DI6.6 %I6.6 IX_VGR_EncoderRotateImp2_B6 
17 Motor vertical alto Q1 (M1) DO2.0 %Q2.0 QX_VGR_M1_VerticalAxisUp_Q1 
18 Motor vertical hacia abajo Q2 (M1) DO2.1 %Q2.1 QX_VGR_M1_EjeVerticalAbajo_Q2 
19 Motor horizontal hacia atrás Q3 (M2) DO2.2 %Q2.2 QX_VGR_M2_HorizontalAxisBackward_Q3 

20 
Motor horizontal hacia 
delante Q4 (M2) DO2.3 %Q2.3 

QX_VGR_M2_HorizontalAxisForward_Q4 

21 
Girar el motor en el sentido 
de las agujas del reloj Q5 (M3) DO2.4 %Q2.4 

QX_VGR_M3_RotateClockwise_Q5 

22 
Girar el motor en sentido 
antihorario Q6(M3) DO2.5 %Q2.5 

QX_VGR_M3_RotateCounterclockwise_Q6 
23 Compresor Q7 DO2.6 %Q2.6 QX_VGR_Compresor_Q7 
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24 Válvula de vacío Q8 DO2.7 %Q2.7 QX_VGR_VálvulaVacío_Q8 
25 PWM horizontal PWM (M1) DO8.0 %QW15 QW_VGR_PWM_Vertical_M1 
26 PWM vertical PWM (M2) DO8.1 %QW17 QW_VGR_PWM_Horizontal_M2 
27 Girar PWM PWM (M3) DO8.2 %QW19 QW_VGR_PWM_Rotate_M3 
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M od e lo d e  c a b le a d o  
 
Pinza  Cabecera ST1  Cable plano  Sensores + actuadores Modelo  

17 Alto vertical  1   
Q1/Q2 (M1) 

18 Vertical descendente  2   

3,4 GND 3    
Encoder Alimentación  
Señal A  
Señal B 

2 24V (sensor) 4   

9 A 5   

10 B 6   

5 Referencia vertical  7   
I1 

2 24V 8   

19 Espalda horizontal  9  Q3/Q4 (M2) 
20 Horizontal delante  10   

3,4 GND 11    
Encoder Alimentación  
Señal A  
Señal B 

2 24V (sensor) 12   

11 A 13   

12 B 14   

6 Referencia horizontal  15   
I2 

2 24V (sensor) 16   

     

 Cabezal de patillas ST2   
 

7 Referencia de rotación  1   
I3 

2 24V (sensor) 2   

21 Girar en el sentido de las agujas del reloj  3   
Q5/Q6 (M3) 

22 Girar en sentido antihorario  4   

3,4 GND 5    
Encoder Alimentación  
Señal A  
Señal B 

2 24V (sensor) 6   

13 A 7   

14 B 8   

3,4 GND 9  Q7 (compresor)  
23 Compresor  10   

     
3,4 

Terminal V4   
Q8 (válvula de vacío)  24   

 
rojo = alimentación  
amarillo = polaridad del motor reversible mediante relé  
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P la n o d e  d is t r ib u c ión  d e  u n  a lm a c é n  a u t o m á t ic o d e  g r a n  a ltu r a  (A L A ) 
 

 
 

Nº de 
terminal 
(ST1) 

Función 
 

Designación 
 

Terminal 
PLC 

Dirección E- / A 
S7-1500 

Nombre de la variable 
S7-1500 

1 Alimentación (+) Actuadores  24 V CC    
2 Alimentación (+) Sensores 24 V CC    
3 Alimentación (-) 0V    
4 Alimentación (-) 0V    
5 Interruptor de referencia horizontal I1 DI1.0 %I1.0 IX_HBW_RefSwitchHorizontalAxis_I1 
6 Barrera de luz interior I2 DI1.1 %I1.1 IX_HBW_LightBarrierInside_I2 
7 Barrera de luz exterior I3 DI1.2 %I1.2 IX_HBW_LightBarrierOutside_I3 
8 Interruptor de referencia vertical I4 DI1.3 %I1.3 IX_HBW_RefSwitchEjeVertical_I4 

11 Impulso horizontal del codificador 1 B1 DI5.1 %I5.1 IX_HBW_EncoderHorizontalAxisImp1_B1 

12 Impulso horizontal del codificador 2 B2 DI5.5 %I5.5 IX_HBW_EncoderHorizontalAxisImp2_B2 

13 Impulso vertical del codificador 1 B3 DI5.2 %I5.2 IX_HBW_EncoderVerticalAxisImp1_B3 

14 Impulso vertical del codificador 2 B4 DI5.6 %I5.6 IX_HBW_EncoderVerticalAxisImp2_B4 

15 
Botón de referencia del balancín 
delantero 

I5 
DI1.4 

%I1.4 
IX_HBW_SwitchCantileverFront_I5 

16 
Botón trasero de referencia del 
brazo 

I6 
DI1.5 

%I1.5 
IX_HBW_SwitchCantileverBack_I6 

17 
Cinta transportadora motorizada 
hacia delante 

Q1 (M1) 
DO1.0 

%Q1.0 
QX_HBW_M1_Cinta transportadora hacia 
delante_Q1 

18 
Cinta transportadora motorizada 
hacia atrás 

Q2 (M1) 
DO1.1 

%Q1.1 
QX_HBW_M1_Cinta transportadora_hacia 
atrás_Q2 

19 Motor horizontal a la estantería Q3 (M2) DO1.2 %Q1.2 QX_HBW_M2_HorizontalHaciaRack_Q3 

20 
Motor horizontal a la cinta 
transportadora 

Q4 (M2) 
DO1.3 

%Q1.3 
QX_HBW_M2_HorizontalHacia cinta 
transportadora_Q4 

21 Motor hacia abajo verticalmente Q5 (M3) DO1.4 %Q1.4 QX_HBW_M3_EjeVerticalDescendente_Q5 

22 Motor vertical alto Q6 (M3) DO1.5 %Q1.5 QX_HBW_M3_EjeVerticalHaciaArriba_Q6 

23 Pluma motorizada hacia delante Q7 (M4) DO1.6 %Q1.6 QX_HBW_M4_CantileverForward_Q7 

24 Pluma motorizada hacia atrás Q8 (M4) DO1.7 %Q1.7 QX_HBW_M4_CantileverBackward_Q8 

25 Cinta transportadora PWM PWM (M1) DO7.0 %QW7 QW_HBW_PWM_Cinta transportadora_M1 
26 PWM horizontal PWM (M2) DO7.1 %QW9 QW_HBW_PWM_EjeHorizontal_M2 
27 PWM vertical PWM (M3) DO7.2 %QW11 QW_HBW_PWM_EjeVertical_M3 
28 Ménsula PWM PWM (M4) DO7.3 %QW13 QW_HBW_PWM_Cantilever_M4 

 

Q3/Q4 + B1/B2 

Q5/Q6 + B3/B4 

Q7/Q8 

I2 

I4 

I5 

I5 

Q1/Q2 
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M od e lo d e  c a b le a d o  

     
Pinza  Cabecera ST1 

 Cable plano Sensores + actuadores Modelo  

5 Referencia horizontal  1   
I1 

2 24V (sensor) 2   

6 Fototransistor interior  3   
I2 

2 24V (sensor) 4   

7 Fototransistor externo  5   
I3 

2 24V (sensor) 6   

17 Cinta transportadora hacia delante  7   
Q1/Q2 (M1) 

18 Cinta transportadora hacia atrás  8   

3,4 GND 9   
reservado 

2 
9 V (generados a partir de un sensor de 24 
V)  10   

9 reservado  11   

10 reservado 12   

3,4 GND 13   Lámparas  
para barrera de luz  

2 24V (sensor) 14   

19 Motor horizontal a la estantería  15   
Q3/Q4 (M2) 

20 Motor horizontal a la cinta transportadora  16   

3,4 GND 17    
Encoder horizontal Alimentación  
Señal A  
Señal B 

2 24V (sensor) 18   

11 A 19  
12 B 20   

 Cabezal de patillas ST2    
8 Interruptor de referencia vertical  1   

I4 
2 24V (sensor) 2   

21 Eje vertical hacia abajo  3   
T6/T7 (M3) 

22 Eje vertical arriba  4   

3,4 GND 5    
Encoder vertical  
Alimentación  
Señal A  
Señal B 

2 24V (sensor) 6   

13 A 7   

14 B 8   

15 Botón de referencia del balancín delantero  9  I5 
2 24V (sensor) 10   

23 Voladizo al frente 11   
Q7/Q8 (M4) 

24 Boom back 12   

16 Botón trasero de referencia del brazo  13   
I6 

2 24V (sensor) 14   
 
rojo = alimentación 
amarillo = polaridad del motor reversible mediante relé  
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C a le n d a r io  p a r a  la  e s t a c ión  d e  p r o c e s a m ie n t o  m ú lt ip le  c on  h or n o (M P O ) 
 

 
No aparecen en la foto: Q1, Q2, Q5, Q6, Q9, Q11, Q12, Q13, I4, I5, I6, I7 
  

I4 

I1 

Q4 

Q3 

O14 

I3 
I2 

Q7/Q8 

I8 

I1 

I9 

Q10 
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Nº de 
terminal 
(ST1) 

Función 
 

Designación 
 

Terminal 
PLC 

Dirección E- / A 
S7-1500 

Nombre de la variable 
S7-1500 

1 Alimentación (+) Actuadores  24 V CC    
2 Alimentación (+) Sensores 24 V CC    
3 Alimentación (-) 0V    
4 Alimentación (-) 0V    

5 
Corona giratoria del 
interruptor de referencia 
(posición de la ventosa) 

I1 DI1.7 %I1.7 
IX_MPO_RefSwitchTurnTable_PosVac_I1 

6 

Corona giratoria del 
interruptor de referencia 
(posición de la cinta 
transportadora)  

I2 DI2.0 %I2.0 

IX_MPO_RefSwitchTurnTable_PosBelt_I2 

7 
Barrera de luz al final de la 
cinta transportadora 

I3 DI2.1 %I2.1 
IX_MPO_LightBarrierEndOfConBelt_I3 

8 
Corona giratoria del 
interruptor de referencia 
(posición de la sierra) 

I4 DI2.2 %I2.2 
IX_MPO_RefSwitchTurnTable_PosSaw_I4 

9 
Interruptor de referencia de la 
ventosa (posición de la corona 
giratoria) 

I5 DI2.3 %I2.3 
IX_MPO_RefSwitchVac_PosTurnTable_I5 

10 
Interruptor de referencia 
horno corredera interior 

I6 DI2.4 %I2.4 
IX_MPO_RefSwitchOvenFeederInside_I6 

11 
Interruptor deslizante externo 
de referencia del horno 

I7 DI2.5 %I2.5 
IX_MPO_RefSwitchOvenFeederOutside_I7 

12 
Interruptor de referencia de la 
ventosa (posición del horno) 

I8 DI2.6 %I2.6 
IX_MPO_RefSwitchVac_PosOven_I8 

13 Horno de barrera ligera I9 DI2.7 %I2.7 IX_MPO_BarreraLuminosa_Horno_I9 

17 
Corona giratoria del motor en 
el sentido de las agujas del 
reloj 

Q1 (M1) DO3.0 %Q3.0 
QX_MPO_M1_TurnTableClockwise_Q1 

18 
Corona giratoria del motor en 
sentido antihorario 

Q2 (M1) DO3.1 %Q3.1 
QX_MPO_M1_TurnTableCounterclockwise_Q2 

19 
Cinta transportadora 
motorizada hacia delante 

Q3 (M2) DO3.2 %Q3.2 
QX_MPO_M2_CintaTransportadoraHaciaadelante_Q3 

20 Sierra de motor  Q4 (M3) DO3.3 %Q3.3 QX_MPO_M3_Sierra_Q4 

21 
Corredera motorizada retráctil 
del horno  

Q5 (M4) DO3.4 %Q3.4 
QX_MPO_M4_OvenFeederRetract_Q5 

22 
Extender la corredera 
motorizada del horno 

Q6 (M4) DO3.5 %Q3.5 
QX_MPO_M4_HornoFeederExtender_Q6 

23 Motor de aspiración al horno Q7 (M5) DO3.6 %Q3.6 QX_MPO_M5_VacíoHorno_Q7 

24 
Ventosa del motor a la corona 
giratoria 

Q8 (M5) DO3.7 %Q3.7 
QX_MPO_M5_VacuumTowardsTurnTable_Q8 

25 Luz del horno Q9  DO4.0 %Q4.0 QX_MPO_LightOven_Q9 
26 Compresor Q10  DO4.1 %Q4.1 QX_MPO_Compresor_Q10 
27 Válvula de vacío Q11 DO4.2 %Q4.2 QX_MPO_VálvulaVacío_Q11 
28 Válvula de descenso Q12 DO4.3 %Q4.3 QX_MPO_Bajada de válvula_Q12 
29 Válvula de la puerta del horno Q13 DO4.4 %Q4.4 QX_MPO_ValveOvenDoor_Q13 
30 Válvula Válvula de compuerta Q14 DO4.5 %Q4.5 QX_MPO_ValveFeeder_Q14 
31 Corona giratoria PWM PWM (M1) DO9.0 %QW23 QW_MPO_PWM_TurnTable_M1 
32 Ventosa PWM PWM (M5) DO9.1 %QW25 QW_MPO_PWM_Vacío_M5 
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M od e lo d e  c a b le a d o  

Pinza Cabecera ST1   Cable plano  Sensores + actuadores en el modelo  

5 
Corona giratoria del interruptor de 
referencia  1   I1 

2 24V (sensor) 2   

6 
Corona giratoria del interruptor de 
referencia  3   I2 

2 24V (sensor) 4   

7 
Barrera de luz al final de la cinta 
transportadora  5   I3 

2 24V (sensor) 6   

17 
Plato giratorio en el sentido de las agujas del 
reloj  7   Q1/Q2 (M1) 

18 Plato giratorio en sentido antihorario  8   

3,4 GND 9  
Lámpara de barrera de luz  2 24V (sensor) 10   

9 Botón de referencia de la ventosa  11   
I5 

2 24V (sensor) 12   

8 
Botón de referencia corona giratoria Sierra 
Pos  13   I4 

2 24V (sensor) 14   

3,4 GND 15   
Q3 (M2) 

19 Cinta transportadora  16   

3,4 GND 17   
Q4 (M3) 

20 Sierra  18   

 no utilizado  19  
   no utilizado  20   

     

 ST2    

 no utilizado  1   

   no utilizado  2   

21 Retraer la corredera del horno  3   
Q5/Q6 (M4) 

22 Extender la corredera del horno  4   

10 Horno deslizante interior  5   
I6 

2 24V (sensor) 6   

11 Horno corredera exterior  7   
I7 

2 24V (sensor) 8   

12 Ventosa para horno  9  I8 
2 24V (sensor) 10   

23 Ventosa para el horno  11   
Q7/Q8(M5) 

24 Ventosa para corona giratoria  12   

3,4 GND 13   
Q9 (horno de luminarias  

25 Luz del horno  14   

3,4 GND 15   
Q10 (compresor) 

26 Compresor  16   

13 Horno de barrera de luz  17   
I9 

2 24V (sensor) 18   

3,4 GND 19  Lámpara de barrera de luz  
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2 24V (sensor) 20   
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3,4 

Terminal V1   Q11 (válvula de vacío) 
27   
3,4 

Abrazadera V2   Q12 (válvula de descenso) 
28   
3,4 

Terminal V3   Q13 (puerta del horno con válvula) 
29   
3,4 

Terminal V4   Q14 (compuerta de válvula) 
30   

 
rojo = alimentación  
amarillo = polaridad del motor reversible mediante relé  
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P la n  d e  a s ig n a c ión  d e  la  lín e a  d e  c la s if ic a c ión  c on  d e te c c ió n  d e  c olor  (S L D ) 
 

 
No se muestra: Q1, Q3, Q4, Q5 
 

Nº de 
terminal 
(ST1) 

Función 
 

Designación 
 

Terminal 
PLC 

Dirección E / A 
S7-1500 

Nombre de la variable 
S7-1500 

1 Alimentación (+) Actuadores  24 V CC    
2 Alimentación (+) Sensores 24 V CC    
3 Alimentación (-) 0V    
4 Alimentación (-) 0V    
5 Pulsador I1 DI3.0 %I3.0 IX_SLD_Contador_de_impulsos_I1 

6 
Entrada de barrera de 
luz I2 DI3.1 %I3.1 IX_SLD_Barrera de luzEntrada_I2 

7 
Barrera de luz tras el 
sensor de color I3 DI3.2 %I3.2 IX_SLD_BarreraLuminosaDetrásSensorColor_I3 

9 
Sensor de color A4 

Analógico 
0-10VDC 

AI1.0 %IW7 IW_SLD_ColorSensor_A4 

10 Barrera de luz blanca I5 DI3.3 %I3.3 IX_SLD_LightBarrierBlanco_I5 
11 Barrera de luz roja I6 DI3.4 %I3.4 IX_SLD_LightBarrierRed_I6 
12 Barrera azul claro I7 DI3.5 %I3.5 IX_SLD_LightBarrierAzul_I7 

17 
Cinta transportadora 
motorizada Q1 DO5.0 %Q5.0 QX_SLD_M1_Cinta transportadora_Q1 

18 Compresor Q2 DO5.1 %Q5.1 QX_SLD_Compresor_Q2 

20 
Primera válvula de 
expulsión (blanca) Q3 DO5.2 %Q5.2 QX_SLD_VálvulaPrimerEyectorBlanco_Q3 

21 
Segunda válvula de 
expulsión (roja) Q4 DO5.3 %Q5.3 QX_SLD_VálvulaSegundoEyectorRojo_Q4 

22 
Tercera válvula de 
expulsión (azul) Q5 DO5.4 %Q5.4 QX_SLD_VálvulaTercerEyectorAzul_Q5 

 
  

I5 

I7 

I6 

I1 

I3 
A4 

I2 

Q2 

Acoplamiento a 
estación de 
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M od e lo d e  c a b le a d o  

Pinza  Cabecera ST1  Cable plano  Sensores + actuadores Modelo  

5 Pulsador  1   
I1 

2 24V (sensor) 2   

6 Entrada de barrera de luz  3   
I2 

2 24V (sensor) 4   

7 Barrera de luz tras el sensor de color 5   
I3 

2 24V (sensor) 6   

3,4 GND 7   
Q2 (compresor) 

18 Compresor 8   

3,4 GND 9  Q1(Cinta transportadora) 
17 Cinta transportadora  10   

3,4 GND 11   

Sensor de color (A4) 
2 9V (generado a partir de 24V )  12   

9 Sensor de color (0-10V) 13   

 no utilizado  14   

3,4 GND 15   
Lámpara de barrera de luz  

2 24V (sensor) 16   

3,4 GND 17   
Lámpara de barrera de luz  

2 24V (sensor) 18   

 no utilizado  19    
 no utilizado  20   

 Cabezal de patillas ST2    

 no utilizado  1   
  

 no utilizado  2   

10 Barrera de luz blanca  3   
I5 

2 24V (sensor) 4   

12 Barrera azul claro  5   
I7 

2 24V (sensor) 6   

11 Barrera de luz roja  7   
I6 

2 24V (sensor) 8   

3,4 GND 9  Lámpara de barrera de luz  
2 24V (sensor) 10   

3,4 GND 11   
Lámpara de barrera de luz  

2 24V (sensor) 12   

3,4 GND 13   
Lámpara de barrera de luz  

2 24V (sensor) 14   

     

3,4 Terminal V1   Q3 (primera válvula de expulsión, blanca)  
20   
3,4 

Abrazadera V2   Q4 (segunda válvula de expulsión, roja)  
21   
3,4 

Terminal V3   Q5 (tercera válvula de eyección, azul)  
22   

rojo = alimentación  
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P la n  d e  oc u p a c ión  d e  la  e s ta c ió n  d e  s e n s or e s  c on  c á m a r a  d e  v ig ila n c ia  (S S C ) 
 

 
 
 
 

 
 
  

I4 

I3 

A1 

I2 

Q7 

Q6 

M2 

M1 
I1 

Q5 

Q8 
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Sensor ambiental  fotorresistencia 

 
 
El lector NFC se conecta al controlador TXT 4.0 a través de la interfaz I²C. 
La cámara de vigilancia montada se conecta al controlador TXT 4.0 a través de una interfaz USB. 
El controlador TXT 4.0 también lee los datos del sensor ambiental y de la fotorresistencia. 
 
 

C on tr ola d or  TX T 4 .0  (G a te w a y P L C ) 
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Nº de 
terminal 
(ST1) 

Función 
 

Designación 
 

Terminal 
PLC 

Dirección E / A 
S7-1500 

Nombre de la variable 
S7-1500 

1 
Alimentación (+) Actuadores  

24 V CC 
 

  

2 
Alimentación (+) Sensores 

24 V CC 
 

  

3 Alimentación (-) 0V    
4 Alimentación (-) 0V    
5 Interruptor de referencia 1 I1 DI4.0 %I4.0 IX_SSC_RefSwitchEjeVertical_I1 
6 Interruptor de referencia 2 I2 DI4.1 %I4.1 IX_SSC_RefSwitchHorizontalAxis_I2 

7 
Recuperación de la barrera 
de luz I3 DI4.2 %I4.2 IX_SSC_LightBarrierStorage_I3 

8 
Almacenamiento con 
barrera de luz 

I4 DI4.3 %I4.3 
IX_SSC_BarreraLuminosaOutsourcing
_I4 

9 
Sensor de color A1 Analógico 

0-10VDC 
AI1.1 %IW9 IW_SSC_ColorSensor_A1 

11 
Impulso vertical del 
codificador 1 B1 DI5.3 %I5.3 IX_SSC_EncoderVerticalAxisImp1_B1 

12 
Impulso vertical del 
codificador 2 B2 DI5.7 %I5.7 IX_SSC_EncoderVerticalAxisImp2_B2 

13 
Impulso horizontal del 
codificador 1 B3 DI6.3 %I6.3 

IX_SSC_EncoderHorizontalAxisImp1_
B3 

14 
Impulso horizontal del 
codificador 2 B4 DI6.7 %I6.7 

IX_SSC_EncoderHorizontalAxisImp2_
B4 

19 Motor vertical alto Q1 (M1) DO6.0 %Q6.0 QX_SSC_M1_VerticalAxisUp_Q1 

20 
Motor hacia abajo 
verticalmente Q2 (M1) DO6.1 %Q6.1 QX_SSC_M1_EjeVerticalAbajo_Q2 

21 
Girar el motor en sentido 
antihorario Q4 (M2) DO6.2 %Q6.2 

QX_SSC_M2_HorizontalAxisCounter 
sentido horario_Q4 

22 
Girar el motor en el sentido 
de las agujas del reloj Q3 (M2) DO6.3 %Q6.3 

QX_SSC_M2_HorizontalAxisClockwis
e_Q3 

23 LED verde Q5 DO6.4 %Q6.4 QX_SSC_LED_Verde_Q5 
24 LED amarillo Q6 DO6.5 %Q6.5 QX_SSC_LED_Amarillo_Q6 
25 LED rojo Q7 DO6.6 %Q6.6 QX_SSC_LED_Rojo_Q7 

26 
LED rojo Estado en línea 

Q8 DO6.7 %Q6.7 QX_SSC_LED_Rojo_Online_Q8 

27 PWM vertical PWM (M1) DO9.2 %QW27 QW_SSC_PWM_Vertical_M1 
28 Ménsula PWM PWM (M2) DO9.3 %QW29 QW_SSC_PWM_Horizontal_M2 
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M od e lo d e  c a b le a d o  
 

 Cabecera ST1     

Pinza   Cable plano 
Sensores/actuadores del 
modelo 

5 Cámara de referencia vertical 1   I1 
2 24V (sensor) 2   
19 Cámara arriba 3   Q1/Q2 (M1) 
20 Cámara abajo 4   
3,4 GND 5   Encoder vertical Alimentación  

Señal A  
Señal B  

2 24V (sensor) 6   
11 A 7   
12 B 8   

6 
Cámara de referencia 
horizontal 9  I2 

2 24V (sensor) 10   

    
 

 Cabezal de patillas ST2   
 

    
 

21 Cámara izquierda 1   Q3/Q4(M2) 
22 Cámara derecha 2   
3,4 GND 3   Encoder horizontal  

Alimentación  
Señal A  
Señal B  

2 24V (sensor) 4   
13 A 5   
14 B 6   
3,4 GND 7   Q5 LED verde 
23 LED verde 8   
3,4 GND 9  Q6 LED amarillo 
24 LED amarillo 10   
3,4 GND 11   

Q7 LED rojo 
25 LED rojo 12   
3,4 GND 13   Q8 LED rojo (cámara) 
26 LED rojo (cámara) 14   

     
 Cabezal de patillas ST3    
     
3,4 GND 1   Alimentación  

del sensor de color 
2 

9 V (generados a partir de un 
sensor de 24 V) 2   

7 
Recuperación de la barrera de 
luz 3   

I3 

2 24V (sensor) 4   
3,4 GND 5   Lámparas para barrera de luz 
2 24V (sensor) 6   

8 
Almacenamiento con barrera 
de luz 7   I4 

2 24V (sensor) 8   
9 Sensor de color 9  I5 
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 no utilizado 10   - 
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Diagramas de asignación Placa de conexión PLC  
(560840 y 560841) 
 
En este capítulo encontrará los diagramas de cableado de la placa de circuitos. 
 
56 0 8 4 1 F á b r ic a  d e  a p r e n d iz a je  4 .0  24 V  c .. P la c a  d e  c on e xión  P L C  y   
56 0 8 4 0  L e a r n in g  F a c to r y  4 .0  24 V  c o m p l. c . 
 P L C  S 7 -150 0  
 
En el lado del modelo, la placa distribuidora se conecta a las estaciones individuales del 
modelo mediante 5 cables planos. Esto ya está incluido en la entrega de la variante 560841 o 
560840. 

 
D ia g r a m a  d e  c a b le a d o  p la c a  d e  d is t r ib u c ió n  e n  e l m od e lo : 
 
La placa de conexión del PLC ya está cableada en la variante 560840. En la variante 560841, el 
PLC debe conectarse a la placa de distribución mediante cables. Estos se dividen en grupos, 
por ejemplo DO1+2a, ..., AI1b. 
 
La cubierta puede retirarse desde abajo aflojando los cuatro tornillos Phillips. Cuando se retira 
la sección inferior, se pueden utilizar los conectores para conectar las entradas y salidas a los 
módulos PLC.  
 
P la c a  d e  a s ig n a c ión  P la c a  d e  c o n e xión  P L C : 

 

                 

+24V 
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