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Placa adaptadora 24V

En cada mdodulo de fabrica hay una placa adaptadora para la conexion con el PLC, cuya
estructura es la siguiente:

Cabezales de clavija para modelo de
conexion
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Terminales para conexion
Cabezal de 17x2 pines para conexion PLC (alternativa a ST1)
PLC (STT)

Requisitos del sistema PLC /sistemas de control:

Sien lugar de un PLC SIMATIC S7-1500 se utiliza otro controlador como, por ejemplo, un
Arduino, hay que asegurarse de gque se cumplen los siguientes requisitos.

-Interfaz con la placa adaptadora compatible con 24 V.

-Tiempo de ciclo de 10 ms como maximo



Asignacion del cabezal de 177x2 pines (ST1) para la conexién del PLC:

Asignacion de las tarjetas adaptadoras para las estaciones individuales:

Abrazaderas
+24V (actuadores) 1 2+24V (sensores)
0V (GND) 3 40V (GND)
I 5 612
13 7 814
15 91016
17111218
1314
151
Q1171802 |i
03192004
05212206
Q723
2526
2728
2930
3132
GND3334GND

Almacén de gran Linea de | Estacion de
altura Succion de vacio | Tratamiento clasificacion sensores con
(HBW) pinza (VGR) estacion (MPO) (SLD) camara (SSC)
Cinta

R1/R2 [ transportadora Vertical Corona giratoria

R3/R4 | Horizontal Horizontal Altura de la camara

R5/R6 | Vertical Corona giratoria | Corredera del horno Girar la cAmara

R7/R8 | Outrigger Pinza

Vi Vacio Esputo blanco

V2 Fregaderos Expulsion rojo

V3 Puerta del horno Azul expulsion

V4 Vacio Deslizador

ST

(Modelo) | 20 pol. 16 pol. 20 pol. 20 pol. 10 pol.

ST

(Modelo) | 14 pol. 10 pol. 20 pol. 14 pol. 14 pol.

ST

(Modelo) 10 pol.

ST1

(SPS) 34 pol. 34 pol. 34 pol. 34 pol. 34 pol.




Modulacién por anchura de impulsos:

Los motores controlados bidireccionalmente se conmutan mediante

relées y se

alimentan a través de 24 V (actuadores) o a través del terminal PWM asociado.

Los puentes se encuentran agui en la placa adaptadora
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Almacén de gran | Succién de vacio | Puesto de | Linea de | Estacion de sensores
altura (HBW) pinza (VGR) tratamiento (MPO) clasificacion con camara (SSC)
(SLD)

PWM 1 Cinta Y(Vertical) Corona giratoria - no utilizado - - no utilizado -
transportadora

PWM 2 X(Horizontal) Z(Horizontal) - no utilizado - - no utilizado - Altura de la cAmara

PWM 3 Y(Vertical) X(Girar) - no utilizado - - no utilizado - Girar la camara

PWM 4 Qutrigger Ventosa (horizontal) - no utilizado - - no utilizado -

Asignacion de los puentes PW M:

Puente a la izquierda: PWM seleccionado, el motor se invierte mediante reléy
alimentado con tension a través del terminal PWM asociado

Jumper derecho: Alimentacion a través de +24V (actuadores), el motor se puede invertir

con relé



Planos de asignacion de los médulos de fabrica

Plan de asignacién de la ventosa

Q1/02+B1/82

a7
08

N° de | Funcién Designacion Terminal | Direccion E/S | Nombre de la variable

terminal PLC $7-1500 $7-1500

(ST1)

1 Alimentacion (+) Actuadores 24V CC

2 Alimentacion (+) Sensores 24V CC

3 Alimentacién (-) ov

4 Alimentacién (-) ov
Interruptor de referencia 0

5 vertical " DIT.6 hl1.6 IX VGR RefSwitchVerticalAxis I1
Interruptor de referencia

6 horizontal 12 DI3.6 hl3.6 IX_VGR_RefSwitchHorizontalAxis 12
Gire el interruptor de 0

’ referencia 13 DI3.7 hl3.7 IX VGR RefSwitchRotate 13
Impulso vertical del .

9 codificador 1 B1 DI6.0 hl6.0 IX VGR EncoderVerticalAxisimp1 B1
Impulso vertical del .

10 codificador 2 B2 DI6.4 hl6.4 IX VGR EncoderVerticalAxislmp2 B2
Impulso horizontal del .

" codificador 1 B3 DIB.1 l6.1 IX VGR EncoderHorizontalAxisimp1 B3
Impulso horizontal del .

12 codificador 2 B4 DIB.5 hl6.5 IX VGR EncoderHorizontalAxislmp2 B4

13 Codificador de giro Pulso 1 B5 DI6.2 %16.2 IX VGR EncoderRotatelmp1 B5

14 Codificador de giro Pulso 2 B6 DI6.6 %16.6 IX VGR EncoderRotatelmp? B6

17 Motor vertical alto Q1 (M1) D02.0 %02.0 0X VGR M1 VerticalAxisUp 01

18 Motor vertical hacia abajo Q2 (M1) D02.1 %02.1 QX VGR M1 EjeVerticalAbajo 02

19 Motor horizontal hacia atras | Q3 (M2) D02.2 %02.2 0X VGR M2 HorizontalAxisBackward Q3
Motor horizontal hacia .

2 delante Q4 (M2) D02.3 %02.3 QX VGR M2 HorizontalAxisForward Q4
Girar el motor en el sentido .

21 de las agujas del reloj Q5 (M3) D024 %24 0X VGR M3 RotateClockwise 05
Girar el motor en sentido .

2 antihorario Q6(M3) D02.5 h02.5 0X VGR M3 RotateCounterclockwise Q6

23 Compresor Q7 D02.6 %02.6 0X VGR Compresor Q7




24 Valvula de vacio Q8 D02.7 %02.7 0X VGR VélvulaVacio 08

25 PWM horizontal PWM (M1) D08.0 %QW15 QW VGR PWM Vertical M1
26 PWM vertical PWM (M2) D08.1 %QW17 QW VGR PWM Horizontal M2
27 Girar PWM PWM (M3) D08.2 %QW19 QW VGR PWM Rotate M3




Modelo de cableado

Pinza
17
18
34
2

9
10
b

2
19
20
34

11
12

7
2
21
22
3,4
2
13
14
3,4
23

34
24

Cabecera ST1

Alto vertical

Vertical descendente

GND

24V (sensor)

A

B

Referencia vertical

24V

Espalda horizontal

Horizontal delante

GND

24V (sensor)

A

B

Referencia horizontal

24V (sensor)

Cabezal de patillas ST2

Referencia de rotacion

24V (sensor)

Girar en el sentido de las agujas del reloj

Girar en sentido antihorario

GND

24V (sensor)

A

B

GND

Compresor

Terminal V4

rojo = alimentacion

amarillo = polaridad del motor reversible mediante relé
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Cable plano

Sensores + actuadores Modelo

01/02 (M1)

Encoder
Seiial
Sefial B

Alimentacion
A

03/04 (M2)

Encoder
Seiial
Sefial B

Alimentacion
A

05/06 (M3)

Encoder
Seiial
Sefial B

Alimentacion
A

Q7 (compresor)

08 (valvula de vacio)




Plano de distribucién de un almacén automdtico de gran altura (ALA)

Q3/04 + B1/B2

Q5/06 + B3/B4

N° de | Funcion Designacion Terminal | Direccion E-/A | Nombre de la variable

terminal PLC §7-1500 $7-1500

(ST1)

1 Alimentacién (+) Actuadores 24V CC

2 Alimentacidn (+) Sensores 24V CC

3 Alimentacién (-) ov

4 Alimentacién (-) ov

b Interruptor de referencia horizontal | I1 DI1.0 %I1.0 IX_HBW_RefSwitchHorizontalAxis 11

6 Barrera de luz interior 12 DI %I1.1 IX_HBW_LightBarrierInside 12

7 Barrera de luz exterior 13 DI.2 %I1.2 IX_HBW_LightBarrierQutside 13

8 Interruptor de referencia vertical 14 DI.3 %I1.3 IX_HBW_RefSwitchEjeVertical_|4

11 Impulso horizontal del codificador 1 | B1 DI5.1 %I5.1 IX_HBW_EncoderHorizontalAxisimp1_B1

12 Impulso horizontal del codificador 2 | B2 DI5.5 %I5.5 IX_HBW_EncoderHorizontalAxisimp2_B2

13 Impulso vertical del codificador 1 B3 DI5.2 %15.2 IX_HBW_EncoderVerticalAxisimp1_B3

14 Impulso vertical del codificador 2 B4 DI5.6 %15.6 IX_HBW_EncoderVerticalAxisimp2_B4
Boton de referencia del balancin DI1.4 IX_HBW_SwitchCantileverFront_I5

15 15
delantero %I1.4
Boton trasero de referencia del DI1.5 IX_HBW_SwitchCantileverBack 16

16 16
brazo %I1.5

17 Cinta transportadora motorizada Q1 (1) DO1.0 QX _HBW_M1 Cinta transportadora  hacia
hacia delante %Q1.0 delante_0Q1

18 Cinta transportadora motorizada 2 M1) DO1.1 OXTHBW_M1_Cinta transportadora_hacia
hacia atrés %01.1 atras_02

19 Motor horizontal a la estanteria a3 (M2) D01.2 %Q1.2 0X_HBW_M2_HorizontalHaciaRack Q3

20 Motor horizontal a la cinta Q4 (M2) DO1.3 0X_HBW_M2_HorizontalHacia cinta
transportadora %0Q1.3 transportadora_Q4

21 Motor hacia abajo verticalmente a5 (M3) D01.4 %0Q1.4 0X_HBW M3_EjeVerticalDescendente Q5

22 Motor vertical alto 06 (M3) DO1.5 %0Q1.5 0X_HBW_M3_EjeVerticalHaciaArriba_Q6

23 Pluma motorizada hacia delante Q7 (M4) D01.6 %0Q1.6 QX_HBW_M4_CantileverForward_Q7

24 Pluma motorizada hacia atras 08 (M4) D01.7 %0Q1.7 0X_HBW_M4_CantileverBackward_Q8

25 Cinta transportadora PWM PWM (M1) D07.0 %QW7 QW HBW PWM Cinta transportadora M1

26 PWM horizontal PWM (M2) D07.1 %QW9 QW HBW PWM EjeHorizontal M2

27 PWM vertical PWM (M3) D07.2 %QW11 QW HBW PWM EjeVertical M3

28 Ménsula PWM PWM (M4) D07.3 %QW13 QW HBW PWM Cantilever M4

10







Modelo de cableado

Pinza

—_ NN N O N o

34

10
34

19
20
34

11
12

21
22
34

13
14
15

23
24
16

Cabecera ST1

Referencia horizontal

24V (sensor)

Fototransistor interior

24V (sensor)

Fototransistor externo

24V (sensor)

Cinta transportadora hacia delante

Cinta transportadora hacia atras

GND

9V (generados a partir de un sensor de 24
V)

reservado

reservado

GND

24V (sensor)

Motor horizontal a la estanteria

Motor horizontal a la cinta transportadora

GND

24V (sensor)

A

B

Cabezal de patillas ST2

Interruptor de referencia vertical

24V (sensor)

Eje vertical hacia abajo

Eje vertical arriba

GND

24V (sensor)

A

B

Boton de referencia del balancin delantero

24V (sensor)

Voladizo al frente

Boom back

Botan trasero de referencia del brazo

24V (sensor)

rojo = alimentacion
amarillo = polaridad del motor reversible mediante relé
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Cable plano Sensores + actuadores Modelo

I

01/02 (M1)

reservado

Lamparas
para barrera de luz

03/04 (M2)

Encoder horizontal
Seiial
Seial B

Alimentacion
A

14

T6/T7 (M3)

Encoder
Alimentacién
Senal

Seiial B

vertical

A

15

07/08 (M4)

16

HEEaas




Calendario para la estacion de procesamiento multiple con horno (MPO)

014

No aparecen en la foto: Q1, Q2, Q5, Q6, Q9, Q11, Q12, Q13, 14, 15, 16, |7

13



N° de | Funcién Designacion Terminal | Direccion E- [ A Nombre de la variable

terminal PLC $7-1500 $7-1500

(ST1)

1 Alimentacion (+) Actuadores | 24V CC

2 Alimentacion (+) Sensores 24V CC

3 Alimentacion () ov

4 Alimentacion () v
Corona giratoria del

5 interruptor de referencia I DI1.7 %I1.7
(posicion de la ventosa) IX MPO RefSwitchTurnTable PosVac 11
Corona giratoria del

6 inter.rl.l!ltor de re.ferencia 12 DI2.0 %12.0
(posicion de la cinta
transportadora) IX MPO_RefSwitchTurnTable PosBelt 12
Barrera de luz al final de la

! cinta transportadora 3 Di21 21 IX MPO_LightBarrierEndOfConBelt 13
Corona giratoria del

8 interruptor de referencia 14 DI2.2 %I12.2
(posicion de la sierra) IX MPO RefSwitchTurnTable PosSaw 14
Interruptor de referencia de la

9 ventosa (posicion de la corona | 15 DI2.3 %I12.3
giratoria) IX MPO RefSwitchVac PosTurnTable 15
Interruptor de referencia

10 horno r?orredera interior 16 D24 hiz4 IX_MPO RefSwitchOvenFeederlnside 16
Interruptor deslizante externo

1 de referencia del horno 7 DI2.5 hl2.5 IX_MPO_RefSwitchOvenFeederQutside |7
Interruptor de referencia de la

12 ventosa (posicion del horno) 18 DI2.6 126 IX MPO RefSwitchVac PosOven 18

13 Horno de barrera ligera 19 DI2.7 %I2.7 IX MPO BarreraLuminosa Horno 19
Corona giratoria del motor en

17 el sentido de las agujas del a1 (m1) D03.0 %03.0
reloj 0X MPO M1 TurnTableClockwise Q1
Corona giratoria del motor en

18 sentido gntihorario 02 (M) D031 w031 QX MPO M1 TurnTableCounterclockwise 02
Cinta transportadora

19 motorizadaphacia delante 03 (M2) D032 %032 0X MPO M2 CintaTransportadoraHaciaadelante Q3

20 Sierra de motor 04 (M3) D03.3 %03.3 0X MPO M3 Sierra 04
Corredera motorizada retractil

21 del horno 05 (M4) D034 %034 0X MPO M4 OvenFeederRetract Q5
Extender la corredera

22 motorizada del horno 06 (M4) D035 Q3.5 0X MPO M4 HornoFeederExtender 06

23 Motor de aspiracion al horno Q7 (M5) D03.6 %03.6 QX MPO M5 VacioHorno Q7
Ventosa del motor a la corona 0

24 giratoria 08 (M3) D03.7 %037 QX MPO M5 VacuumTowardsTurnTable 08

25 Luz del horno Q9 D04.0 %04.0 0X MPO LightOven 09

26 Compresor Q10 D04.1 %04.1 0X MPO Compresor Q10

27 Valvula de vacio an D04.2 %04.2 QX _MPO VélvulaVacio Q11

28 Valvula de descenso 012 D04.3 %04.3 0X MPO Bajada de valvula Q12

29 Valvula de la puerta del horno | Q13 D04.4 %04.4 0X MPO ValveOvenDoor 013

30 Valvula Valvula de compuerta | 014 D04.5 %Q4.5 0X MPO ValveFeeder 014

31 Corona giratoria PWM PWM (M1) D09.0 %Qw23 QW MPO PWM TurnTable M1

32 Ventosa PWM PWM (M5) D09.1 %0QW25 QW MPO PWM Vacio M5

14




Modelo de cableado

Pinza

17
18

34
19
34
20

21
22
10

11

12

23
24
34
25
34
26
13

34

15

Cabecera ST1

Corona giratoria del interruptor de
referencia

24V (sensor)

Corona giratoria del interruptor de
referencia

24V (sensor)

Barrera de luz al final de la cinta
transportadora

24V (sensor)

Plato giratorio en el sentido de las agujas del
reloj

Plato giratorio en sentido antihorario

GND

24V (sensor)

Botdn de referencia de la ventosa

24V (sensor)

Boton de referencia corona giratoria Sierra
Pos

24V (sensor)

GND

Cinta transportadora

GND

Sierra

no utilizado

no utilizado

ST2

no utilizado

no utilizado

Retraer la corredera del horno

Extender la corredera del horno

Horno deslizante interior

24V (sensor)

Horno corredera exterior

24V (sensor)

Ventosa para horno

24V (sensor)

Ventosa para el horno

Ventosa para corona giratoria

GND

Luz del horno

GND

Compresor

Horno de barrera de luz

24V (sensor)

GND

W 0 N OO O &H W N =

—_
o

FIdEL N

—_
—_

Cable plano

Sensores + actuadores en el modelo

01/02 (M1)

Lampara de barrera de luz

15

Q3 (M2)

04 (M3)

05/06 (M4)

16

07/08(M5)

Q9 (horno de luminarias

Q10 (compresor)

©

Lampara de barrera de luz
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34 Terminal V1 Q11 (valvula de vacio)
27
34 .
28 Abrazadera V2 Q12 (valvula de descenso)
34 . .
2 Terminal V3 Q13 (puerta del horno con valvula)
34 . ,
Terminal V4 Q14 (compuerta de valvula)
30

rojo = alimentacion
amarillo = polaridad del motor reversible mediante relé

17



Plan de asignacién de la linea de clasificacion con deteccion de color (SLD)

Acoplamiento a
estacion de

No se muestra: Ql, Q3, Q4, Q5

N° de | Funcién Designacion Terminal | Direccion E[A Nombre de la variable

terminal PLC $7-1500 $7-1500

(ST1)

1 Alimentacion (+) Actuadores | 24V CC

2 Alimentacién (+) Sensores 24V CC

3 Alimentacion (-) ov

4 Alimentacion (-) ov

5 Pulsador 11 DI3.0 %I13.0 IX SLD Contador de impulsos I1

6 cntrada de barrerade | 1 DI | %i3.1 IX_SLD_Barrera de luzEntrada 12

7 Barrera de luz tras el | |3 DI3.2 | %32 IX_SLD_BarreraLuminosaDetrésSensorColor I3
sensor de color - - -
Sensor de color A4

9 Analdgico Al1.0 %lW7 IW_SLD_ColorSensor_A4

0-10vDC

10 Barrera de luz blanca 15 DI3.3 %I13.3 IX SLD LightBarrierBlanco 15

11 Barrera de luz roja 16 DI3.4 %I13.4 IX SLD LightBarrierRed 16

12 Barrera azul claro 17 DI3.5 %I3.5 IX SLD LightBarrierAzul 17
Cinta transportadora . .

17 motorizada Q1 D05.0 %05.0 QX _SLD_M1_Cinta transportadora_Q1

18 Compresor Q2 D05.1 %05.1 0X SLD Compresor 02
Primera valvula de 0 . .

20 expulsion (blanca) Q3 D05.2 %05.2 QX _SLD_ValvulaPrimerEyectorBlanco 03
Segunda vélvula de 0 . .

21 expulsion (roja) Q4 D05.3 %05.3 0X_SLD_ValvulaSegundoEyectorRojo_04
Tercera valvula de 0 .

22 expulsion (azul) Q5 D05.4 %05.4 0X_SLD ValvulaTercerEyectorAzul 05

18



Modelo de cableado
Cabecera ST1

Pinza
b
2
6
2
7
2
34
18
34
17
34
2

9

34

34

10
12
11
34
34
34
34
20
34
21

34
22

Pulsador

24V (sensor)

Entrada de barrera de luz

24V (sensor)

Barrera de luz tras el sensor de color

24V (sensor)

GND

Compresor

GND

Cinta transportadora

GND

9V (generado a partir de 24V )

Sensor de color (0-10V)

no utilizado

GND

24V (sensor)

GND

24V (sensor)

no utilizado

no utilizado

Cabezal de patillas ST2

no utilizado

no utilizado

Barrera de luz blanca

24V (sensor)

Barrera azul claro

24V (sensor)

Barrera de luz roja

24V (sensor)

GND

24V (sensor)

GND

24V (sensor)

GND

24V (sensor)

Terminal V1

Abrazadera V2

Terminal V3

rojo = alimentacion

19

0 N OO o1 B W N -
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Cable plano Sensores + actuadores Modelo

I

Q2 (compresor)

Q1(Cinta transportadora)

Sensor de color (A4)

Lampara de barrera de luz

Lampara de barrera de luz

Lampara de barrera de luz

Lampara de barrera de luz

Lampara de barrera de luz

Q3 (primera valvula de expulsion, blanca)

Q4 (segunda valvula de expulsion, roja)

Q5 (tercera valvula de eyeccidn, azul)




Plan de ocupacién de la estacién de sensores con camara de vigilancia (SSC)
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Sensor ambiental fotorresistencia

El lector NFC se conecta al controlador TXT 4.0 a travées de la interfaz 12C.
La cadmara de vigilancia montada se conecta al controlador TXT 4.0 a través de una interfaz USB.
El controlador TXT 4.0 también lee los datos del sensor ambiental y de la fotorresistencia.

Controlador TXT 4.0 (GatewayPLC)

21



N° de | Funcion Designacion Terminal | Direccion E[A | Nombre de la variable
terminal PLC $7-1500 $7-1500
(ST1)
: Alimentacidn (+) Actuadores 24V CC
5 Alimentacion (+) Sensores 24V CC
3 Alimentacion (-) ov
4 Alimentacion (-) ov
5 Interruptor de referencia 1 | |1 DI4.0 %14.0 IX_SSC_RefSwitchEjeVertical_I1
6 Interruptor de referencia 2 | 12 DI4.1 %l4.1 IX_SSC_RefSwitchHorizontalAxis_I2
R iondelab
7 d:[;lljjferacmn ¢ 1a harrera 13 Dl4.2 %l4.2 IX_SSC_LightBarrierStorage_I3
Almacenamiento con 0 IX_SSC_BarreraLuminosaOutsourcing
8 barrera de luz 4 bi4.3 %l4.3 _la
9 Sensor de color S_Iweg‘g“g'” A1 | %Iw9 IW_SSC_ColorSensor A1l
Impul ical del
1 c";g;;‘;::r";ca de B1 DI5.3 | %I5.3 IX_SSC_EncoderVerticalAxisimp1_B1
Impul ical del
12 c";g;iz‘;:::tz'ca de B2 DI5.7 | %I5.7 IX_SSC_EncoderVerticalAxisimp2_B2
Impulso horizontal del 0 IX_SSC_EncoderHorizontalAxisimpl_
18 codificador 1 B3 Dle.s | %l6.3 B3
Impulso horizontal del 0 IX_SSC_EncoderHorizontalAxisimp2_
1 codificador 2 B4 Dle.7 | %l6.7 B4
19 Motor vertical alto a1 (m1) D06.0 %Q6.0 QX_SSC_M1_VerticalAxisUp_Q1
Motor hacia abaj
20 ot 02 (M1) DO6.1 | %Q6.1 QX_SSC_M1_EjeVerticalAbajo_Q2
Girar el motor en sentido QX SSC M2 HorizontalAxisCounter
21 antihorario 04 (M2) DO6.2 %Q6.2 —>5C_M2_HorizontalAxisCounte
sentido horario_Q4
Girar el motor en el sentido o QX_SSC_M2_HorizontalAxisClockwis
22 de las agujas del reloj a3 (M2) D063 %Q6.3 e Q3
23 LED verde a5 D06.4 %Q6.4 QX_SSC_LED_Verde_Q5
24 LED amarillo a6 D0O6.5 %Q6.5 QX_SSC_LED_Amarillo_Q6
25 LED rojo Q7 DO6.6 %Q6.6 QX_SSC_LED_Rojo_Q7
LED rojo E li
26 fojo Estadoenlinea ) o D06.7 | %Q6.7 QX_SSC_LED_Rojo_Online_Q8
27 PWM vertical PWM (M1) D09.2 %QW27 QW_SSC_PWM_Vertical M1
28 Ménsula PWM PWM (M2) D09.3 | %QW29 QW_SSC_PWM_Horizontal_M2

22




Modelo de cableado

Pinza

19
20
3,4

11
12

21
22
3,4

13
14
3,4
23
3,4
24
3,4
25
3,4
26

3,4

23

Cabecera ST1

Camara de referencia vertical

24V (sensor)

Camara arriba

Camara abajo

GND

24V (sensor)

A

B

Camara de referencia

horizontal

24V (sensor)

Cabezal de patillas ST2

Camara izquierda

Camara derecha

GND

24V (sensor)

A

B

GND

LED verde

GND

LED amarillo

GND

LED rojo

GND

LED rojo (camara)

Cabezal de patillas ST3

GND

9 V (generados a partir de un
sensor de 24 V)

Recuperacion de la barrera de
luz

24V (sensor)

GND

24V (sensor)

Almacenamiento con barrera
de luz

24V (sensor)

Sensor de color

0N O U R WN R

O 00 N OO Ul A W N BB

N
A W N R O

(o2 TN O 2 S S R O¥ ] N

o

Cable plano

Sensores/actuadores del
modelo

11

Q1/Q2 (M1)

Encoder vertical Alimentacion
Senal A
Sefal B

Q3/Q4(M2)

Encoder horizontal
Alimentacion

Senal A

Serial B

Q5 LED verde

Q6 LED amarillo

Q7 LED rojo

Q8 LED rojo (camara)

Alimentacion
del sensor de color

13

Lamparas para barrera de luz
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Diagramas de asignacion Placa de conexién PLC
(560840 y 560841)

En este capitulo encontrara los diagramas de cableado de |la placa de circuitos.

56084 1Fabrica de aprendizaje 4.0 24V c..Placa de conexién PLCy
560840 Learning Factory 4.0 24V compl.c
PLC S7-1500

En el lado del modelo, la placa distribuidora se conecta a las estaciones individuales del
modelo mediante 5 cables planos. Esto ya esta incluido en la entrega de |la variante 560841 o

560840.
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Diagrama de cableado placa de distribucién en el modelo:

La placa de conexion del PLC ya esta cableada en la variante 560840. En la variante 560841, el
PLC debe conectarse a la placa de distribucion mediante cables. Estos se dividen en grupos,

por ejemplo DO1+2a, ..., Allb.

La cubierta puede retirarse desde abajo aflojando los cuatro tornillos Phillips. Cuando se retira
la seccion inferior, se pueden utilizar los conectores para conectar las entradas y salidas a los

modulos PLC.

Placa de asignacion Placa de conexion PLC:

(0] pro-ruse gococccccocoooocg
|6c000000000000008 | |

[O] weu-ruse HBU

rl cer ruee ?UGDGGEGGUGUUOUG?

coooococcooococco
[O] reo-ruse
[5606666606066000 ]
‘| UBR-Fuse
400000c000o0ocoot | |
[O] sorue mo
E’roocccccocooooc%

55000000000000000] |

LEDL o al o o
o UER i & &
O ceoz & E & 5
sl [se rBoocooooooooETEan] S5 G =illi=]
~ T+ T 0| [m] LA o
O 50000000000000000 =] =] =] |5 W [ ol e [a] el el [ e L oem e 9 g
SLI o g BB oy oo oy e B =
T i+3 T [SHRI=} [=1i=] (=1 =] [a3 o <
o B [ =1 =l =l a1 e i
T80 [30 180 8 34 8] [ | ] ] 21 121 181 L] [o] k] fo] kel fe] 1E] 12 HEL 1 1o
BN L B 2] =] (2] B et et het Lat et =] s £ K
il o S =
PLC PLC|[HBU SSC|[MPO][UBR|[SLO

|

PLC-Pouer
24U DC

+24V I

25

114+

ple plal 10 10 1-El
o | o I o | 2 I
=] o O O O 'C'
Ris] gl 3+

BLC PLC|HBW S5C|/HPO|[VGH||SLO



qry [ 2o |
ety [ 23 |
q910 (29998
es1q [20008]
ag1a |eooog|
BgIQ [gooog)
QkI0 |gooog|
ey10 [2000g)]

qela [gooog] _ o
eg1q [eocog] PH+E£00| Q00000000 900d

L1GREEN DO4.7
GND

Q$+£00| 000000000 q900d

g80d
e80d

qQzh{ i) [ IFRREdERR | 5 S .
el (i) [ KRR | M TEE 3
qedal[ 4°4 |
egnn|[ dog | _
qebia [ 2o | . E i
H[ 4] §58 6 m g g m i
d4oa | o | . — —
e o0 GZ+700[ 9oooo00og qs0a[ooc0g] g0
CR00||[SeEsg — _
CEL|EEET eZz+70d Q00000009 eG0d m_vOOOmw 2,00
d5od|[Sekbg 3

+24V HBW

L2RED DO5.6
+24V SLD

SLD
SLD
SLD

CkHE 0| godocbooR

e+g00) [deEdeEdeR

QZmT 0| (SeH e

BFHTO0O | [9RFRRARER

GMD

VGR

I

10
O
30

[

10
30

+24V VGR.

VGR
VGR

GND

HEW
HEW

10
O [
30

|

o
30

10

+24V HBW

HBW
HBW

26



MPO
S5C

+24V 55C

SLD
SLD
SLD
VGR

1
6|

+24V SPS

HBW
HEW
HEW
HEW

10]
14]

+24V 8PS

SLD
GND

+24V SPS

=

HBW
HBEW
HEW
VGR

MPO
MPO
MPO
MPO

DI1+2a
DI1+2b

[
[N

+24V SPS

000000000
000000000

w
w

SSC
SSC
SW1

Di4 4
frei

GMND

DI4a
DI4b

[N

[

—
—

O0000
00000

+24V SPS

gl
al

12]
12|

WVGR
VGR
WVGR
WVGR

10)
14]

g n
N D)
(@) O
()] a
10 10

o) O [

30

M n
™M ™M
| o | —
(R O
10 10

O o

Of [ Ol

0] O
50 50
M n
O O
— -
(] ()]
10 10

(@] (@)

of | Ol

(@] (@)
50 50

) n
< -l
| o | | o |
T <

10
O |

30

+24V SPS

DIsa
DI&b

'A
=

—

SsC
sSw2 Di4.5

GND

S5C
VGR
S5C

12

00000

00000

al
Ul

GMND




	Placa adaptadora 24V
	53
	Planos de asignación de los módulos de fábrica
	Plan de asignación de la ventosa

	Modelo de cableado
	Calendario para la estación de procesamiento múltiple con horno (MPO)

	Modelo de cableado
	Modelo de cableado
	Plan de ocupación de la estación de sensores con cámara de vigilancia (SSC)
	Controlador TXT 4.0 (GatewayPLC)

	Modelo de cableado

