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En las siguientes tareas, aprenderd a manejar la fabrica y el salpicadero.
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pedir Pedir materia prima
azul, rojo, blanco no Ningun pedido
disponible, stock O

ventanillas del salpicadero.

Importante: Si no es el caso, puede utilizar el
llavero o la tarjeta suministrados (con etiqueta
NFC integrada) para restablecer la

configuracion predeterminada de las

il TXT: Lagerbestand

Stock

Existencias vacias, ya que no
se almacenaron materias
primas




gl TXT: Produktionsprozess

& Inserte una piedra blanca en la entrada
de material. La pieza (materia prima)
interrumpe la barrera de luz. Este
proceso se reconoce como una "entrega
entrante" y se resalta en verde en la
ventana del cuadro de mandos "Proceso
de produccién" con el icono "Entrega
entrante".

A continuacion, la pinza de succion por vacio se desplaza a la posicion
de almacenamiento, recoge la mercancia en bruto y la traslada al lector

NFC.

El proceso se mu eStra en | a Bl TXT: Produktionsprozess
ventana del cuadro de mandos
de la siguiente manera:

Las ventosas de partos y de
aspiracion estan activas y se
mMuestran en verde.

AQui se borran todos los datos de la etiqueta NFC de la mercancia
bruta (descrita anteriormente).



El siguiente paso consiste en determinar el color
de la materia prima. Para ello, la pinza de succion
por vacio desplaza la materia prima sobre el
sensor de color. Los datos se ponen a disposicion
del lector NFC para su posterior procesamiento.
Antes de almacenar la mercancia en bruto, los
datos de color determinados, asi como otros

La informacion como los datos de entrega vy los datos de control de
calidad se escriben en la etiqgueta NFC utilizando el lector NFC.
Como ambos modulos de fabrica (entrega y ventosa) siguen
activos, esto se sigue mostrando en verde en la ventana del cuadro
de mandos "Proceso de produccion".

ted TXT:NFC-Reader B Estos datos se muestran en la ventana del cuadro de
Werkstiick weil Historle mandos "Lector NFC".

El almaceén de estanterias altas
proporciona un contenedor vacio para
recoger la mercancia en bruto. Para ello,
el brazo de agarre se desplaza a la
posicion para un contenedor vacio, lo
recoge con su empujadory lo coloca en el
dispositivo de entrada/salida.

El contenedor se transporta a la posicion de entrada mediante un sistema
transportador.

El brazo de la ventosa gira hasta la posicion
de depdsito, se desplaza hacia abajo vy
deposita la materia prima en el contenedor
de espera.

El contenedor con la mercancia en bruto se
transporta en el dispositivo de entrada/salida
hasta la posicion de recogida del brazo de
agarre del almacén de estanterias elevadas.
Aqui, el contenedor se recoge, se transporta a
la ubicacion de almacenamiento en el
almaceén de estanterias altas y se deposita alli.




La ventana del cuadro de mando "Proceso de Wi e
produccién”" le muestra como avanza el resto del
proceso de almacenamiento. Los iconos de todos los wd
. . ) ) : 7™
modulos de fabrica activos se iluminan en verde
. . . . L N ,{_,
cuando los moédulos de fabrica estan en accion. ;
r
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Observe las siguientes ventanas del cuadro de mandos - TXT: Pedido de materia prima, TXT:
Existencias y
TXT:Orden de compra.

TXT:Pedir materia prima W6 TXT: Bestellung Rohware
Como empleado de almacén, dispone de 3 piezas por
color para pedir materias primas.

Después de almacenar un ladrillo blanco en la tarea 2, la
ventana del cuadro de mandos "TXT: Pedir materia prima"
mMuestra el nUmero maximo de

ladrillos blancos por 1. Esto significa que todavia tiene 2 Werkstiick weif
piezas de trabajo disponibles para el almacenamiento.

Werkstuck blau

Werkstuck rot

TXT: Acciones uad TXT: Lagerbestand
En la ventana del cuadro de mandos "TXT: Stock", vera
ahora un ladrillo blanco en el sistema de stock. Esto
significa que puede pedir esta pieza como cliente y
procesarla.

TXT: Orden
La ventana del cuadro de mandos "TXT: Pedido" le muestra

ahora que hay una piedra blanca en stock y que, por tanto,

se puede pedir.
! TXT: Bestellung

Werkstiick blau Werkstiick rot Werkstiick weiB

bestelien




Cologue un ladrillo azul en el almacén de estanterias altas tal y como se describe en

la tarea 2. Una vez finalizado el trabajo de almacenamiento, el resultado se muestra
de nuevo en el cuadro de mandos.

W8 TXT: Bestellung Rohware
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Tarea 5

Pongase en la piel de un cliente que quiere pedir una pieza
blanca, por ejemplo. Pida una pieza blanca.

W THT: Bostalung

Werkstiick hlsa

Werkstiick ot

oox Para ello, active con el raton el botdon azul "Pedido" de la ventana

"TXT: Pedido" del cuadro de mandos.

Esto sucede en la fabrica: el brazo de transporte
del almacén de estanterias altas se desplaza
hasta la posicion de carga de una "pieza blanca".

lo recoge y lo coloca en la estacion de
entrada/salida del almacén de estantes elevados.
Alli se transporta hasta la posicion de recogida de
la ventosa.

La ventosa recoge la pieza en la posicion de
recogida y la coloca en el carro del horno.

La pieza se introduce, se cuece y se retira del
horno.

El pequeno carro de transporte con ventosa se
utiliza para el transporte a la "fresadora”.

El carro de transporte con ventosas de vacio
coloca la pieza en la plataforma giratoria, que se
utiliza para girarla hasta la fresadora. Una vez
finalizado el proceso de fresado, la pieza gira 90
gradosy se empuja neumaticamente a unacinta
transportadora.

l bestellen




colores.

o los datos de produccion o entrega.

salida de la estacion de entrada/salida.

También puede realizar un seguimiento de los pasos de trabajo en
el cuadro de mandos:

Las materias primas se retiran del almacén de estanterias elevadas
y se introducen en el proceso de mecanizado.

Las materias primas se procesan en la estacion de mecanizado
Multiple (horno, fresadora).

Las piezas procesadas se clasifican por colores y se les
proporcionan datos relevantes para la pieza a travées del lector NFC.

La pieza esta lista para su entrega y puede retirarse del sistema.

10

En su camino hacia el dispositivo de clasificacion,
la pieza pasa por un sistema de reconocimiento de

En funcion del color detectado, la pieza se expulsa
Nneumaticamente de la cinta transportadora a una
tolva de material. La pieza se encuentra en una
zona de recogida y puede seguir transportandose
desde alli mediante |la pinza de succion por vacio.

De este modo, la pieza se coloca en el lector NFC

para su etiquetado final. Alli se etiqueta con datos
relevantes para la pieza, como la fecha del pedido

Por ultimo, la pieza se deposita en la bandeja de

bl TXT: Produktionsprozess X




Para ello, el sistema debe estar en modo de reposo. Coloque la

pieza sobre el lector NFC y active el botdn "Leer NFC" en |a
ventana del cuadro de mandos "TXT: Lector NFC".

El lector NFC lee los datos y los muestra.
en la ventana del salpicadero.

Puede utilizar el boton "Borrar NFC" para borrar los datos si es

necesario.
borrar los datos si es necesario.
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pad TXT: NFC-Reader

Historie

gl TXT: NFC-Reader

Werkstiick weil Historie

14.6.2019, 11:03:54.147: Anlieferung ..
14.6.2019, 11:03:56.777: Qualitatskon...
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Para mover la camara, utiliza la ventana del cuadro de
mMmandos "TXT: Control de la camara".

Los botones importantes para la tarea ya se le han
explicado en la descripcion del cuadro de mandos.
Mueve la camara sobre tu fabrica. Utiliza las "flechas
azules" para mover el eje vertical y horizontal de tu
camara.

La seccion de fabrica que la camara esta grabando en
ese momento también se muestra en la ventana del
cuadro de mandos "TXT: Cadmara".

Selecciona tres imagenesy guardalas en la ventana del
panel "TXT: Galeria". Para ello, utiliza el botdon "Crear
instantdnea para laimagen actual”.

Selecciona 1l imagen de la galeria que quieras procesar
en un programa de edicion de imagenes. Para ello,
pulse el boton

"Descargar". Aparece un menu contextual en el que
puede especificar la ubicacion de almacenamientoy el
nombre del archivo.

Utilice el boton "Eliminar" para borrar las imagenes que
ya Nno necesite.
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